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Rozbrusovacka
2414NB

Dvojita izolace




SPECIFIKACE

Model 2414NB
Pramer KotouCe ... 355 mm
Primer otvoru ... 25,4 mm
Volnobézné otacky (min-1) ... 3 800

ROZMErY (AXS XV) ..o

Cista hmotnost ... 17,8 kg

« Z dlivodu stale pokracujiciho vyzkumného a vy-

vojového programu tyto specifikace podIéhaji

zménam bez pfedchoziho upozornéni.

» Poznamka: specifikace se mohou pro jednotlivé

zemé lisit.

Napajeni

Nafadi musi byt pfipojeno pouze k napajecimu
zdroji o stejném napéti, jaké je vyznaceno na vy-
robnim Stitku, a méiZze fungovat pouze pfi napajeni
jednofazovym stfidavym proudem. Naradi je v sou-
ladu s evropskou normou dvojité izolovano,
a proto je mozné ho zapojovat do zasuvek bez
uzemnovaciho vodice.

Vysvétlivky k obrazkim
@ bezpecnostni kryt

@ aretace vietene

® nastrny klic

@ fezaci kotouc

® vnitini pfiruba

® o-krouZek

@ vieteno

podlozka

@ Sroub vfetene

 Sroub

@ kryt proti jiskram

# desticka zarazky

a Uhlovy doraz

% Srouby dorazu

% pfitlacna deska svéraku
) matice svéraku

® rukojet svéraku

w Spalikova rozpéra

» rovny dfevény kus (rozpéra)

givice nez 190 mm dlouhy

@ vice nez 45 mm Siroky

@ vice nez 65 mm Siroky

@ prdmér fezaného materidlu
2 Spalikova rozpéra

2 svérak

@ Sitka Spaliku rozpéry

@ podpéry

@ spoust spinace

@ tlacitko aretace/pojistky

i znacka hranice opotfebeni kartaci
2 Sroubovak

grkryt drzaku kartacl
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Prenaseni naradi (obr. 14)
Sklopte hlavu stroje dolli do polohy, kde miiZete
pfipevnit fetizek na hacek na rukojeti.

Udrzba

POZOR:

VZdy se ujistéte, Ze stroj je vypnuty a odpojeny ze
sité, neZ na ném budete provadét jakoukoliv
praci.

Vyména uhlikovych kartacii (obr. 15 a 16)

Uhlikové kartace vyménte, kdyZ jsou opotfebovany
az ke znalce. Musi se ménit naprosto stejné
uhlikové kartace soucasné.

Pro udrZeni bezpetnosti a spolehlivosti vyrobku
musi byt opravy, idrzba nebo sefizovani provadé-
ny v autorizovaném servisnim stfedisku Makita.



zplisobit vymrsténi materialu nebo nebezpecné
rozbiti kotouce.

KdyZ je kotou¢ znacné opotfebovan, pouZivejte
Spalik tvrdého, nehoflavého materialu k podlo-
Zeni fezaného materidlu, jak je zndzornéno
na obr. 9.

KdyZz feZete kusy Siroké vice neZz 65 mm pod
dhlem, pfipevnéte rovny 3palik dfeva (rozpéru)
vice nez 190 mm dlouhou x 45 mm Sirokou
k thlovému dorazu, jak je zndzornéno na obr. 10.
Upevnéte tuto rozpéru Srouby pfes otvory v dhlo-
vém dorazu.

Jestlize pouzivate rozpéru, ktera je o néco uzsi
nez material, jak je znazornéno na obr. 11,
miZete opotfebeny kotou¢ rovnéz tsporné vyuZit.

Dlouhé kusy materialu se musi podepfit podpé-
rami z nehoflavého materidlu na kazdé strané
tak, aby byly v roviné s horni stranou zakladny.
(obr. 12)

Obsluha spinace

POZOR:

Pfed zapnutim stroje do sité vzdy zkontrolujte, Ze
spoust spinace fadné spina a vraci se do polohy
OFF (vypnuto), kdyZ ji pustite.

Pro stroj s aretacnim tlacitkem (obr. 13)

Pro spusténi stroje jednoduse stisknéte spoust.
Pro zastaveni spoust uvolnéte. Pro staly provoz
spoust stisknéte a pak stlacte aretacni tlacitko.
Pro zastaveni stroje z aretované polohy spoust
zcela stlacte a potom ji uvolnéte.

Obsluha

DrZte rukojet pevné. Zapnéte stroj a pockejte,
dokud kotou¢ nenabere plnou rychlost, nezZ jej
jemné spustite do fezu. KdyZ se kotou¢ dotkne
materialu, postupné tlacte na rukojet a provadéj-
te fez. KdyZ je fezani dokonCeno, stroj vypnéte
a pockejte, dokud se kotou¢ Uplné nezastavi,
neZ rukojet vratite do pIné zvednuté polohy.

POZOR:

Spravny tlak na rukojet béhem fezani a maximalni
dcinnost fezani se da urcit podle mnoZstvi jisker,
které béhem fezani vznikaji. V&3 tlak na rukojet
musi byt pfizplsoben tak, aby vznikalo maximalni
mnozstvi jisker. NefeZte silou s pouZitim nadmér-
ného tlaku na rukojet. Dlsledkem miZe byt
snizend ucinnost fezani, pfed¢asné opotfebovani
kotouce a pfipadné poskozeni stroje, fezaciho
kotouce nebo fezaného materialu.

Rezny vykon

Maximalni fezny vykon se lii v zavislosti na uhlu
fezani a tvaru fezaného materidlu. PouZitelny
primér kotouce: 355 mm

Tvar A AxB A
fezaného QA —~B
materialu I rl 1
A A A
O = =
Uhel fezani

115 mmx 130 mm

90 115mm 119mm 102mmx 194 mm 137 mm
70mmx 233 mm

4500 115mm 106 mm 115mmx 103 mm 100 mm
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DALSi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

1. Pfi dlouhodobé praci pouZivejte ochranu
sluchu.

2. PouZivejte pouze kotouce, které maji maxi-
malni provozni rychlost minimalné tak vyso-
kou jako ,volnobéZzné otacky za minutu”,
vyznacené na stitku stroje. PouZivejte pouze
Fezaci kotouce zpevnéné skelnym vldknem.

3. Pred pouZivanim kotou¢ zkontrolujte, zda
neni praskly nebo poskozeny. Praskly ¢i
poskozeny kotouc¢ okamZité vyméiite.

4. Kotou¢ peclivé zajistéte.

5. PouZivejte pouze pfiruby urcené pro toto
naradi.

6. Davejte pozor, abyste neposkodili vfeteno,
pfiruby (zvlasté montazni povrch) nebo
Sroub, jinak by se kotou¢ mohl sam zlomit.

7. Kryty ponechte na misté a v pracovnim
stavu.

8. Rukojet drZte pevné.

Ruce drZte mimo rotujici ¢asti.

10. Ujistéte se, Ze kotou¢ se fezaného materilu
pred spusténim spinace nedotyka.

11. NeZ budete nafadi pouzivat na skute¢ném
materidlu, nechte je jednodule nejprve
nékolik minut béZet. Sledujte chvéni nebo
nadmérné vibrace, které by mohly byt zpi-
sobeny Spatnou montazi nebo nespravnym
vyvazenim kotouce.

12. Davejte béhem prace pozor na létajici jiskry.
Mohou zpUsobit zranéni nebo zapalit hoflavé
materialy.

13. Materidl nebo odpad odneste z prostoru,
kde by mohly byt jiskrami zapaleny. Ujistéte
se, Ze v dosahu jisker nikdo nestoji. Pfimé-
fené velky a naplnény hasici pfistroj méjte
po ruce.

14. Pouzivejte pouze fezaci hranu kotouce.
Nikdy nepouZzivejte plochu strany kotouce.

15. Jestlize se kotou¢ béhem provozu zastavi,
déld zvlastni hluk nebo zacinad vibrovat,
okamZité stroj vypnéte.

©

16.

17.

18.

Vidy pockejte, dokud se kotou¢ zcela
nezastavi, nez budete demontovat kotouc,
upinat material, pracovat se svérakem,
ménit pracovni polohu, Uhel nebo samotny
kotouc.

Nedotykejte se fezaného materidlu bezpro-
stfedné po skonceni prace; je velmi horky
a mohl by vam spalit pokozku.

Kotouce skladujte pouze na suchych mistech.

Dodrzujte tyto pokyny.

NAVOD K OBSLUZE

Montaz nebo demontaZ fazaciho kotouce (obr. 1a 2)
Dilezité:

VZdy se ujistéte, Ze stroj je vypnut a odpojen
od napajeci sité, nez kotou¢ montujete nebo
demontuijete.

Poznamka: Nesnimejte vnitfni pfirubu, podlozku
a o-krouzek.

Pro montdz kotouce provedte demontazni dkony
v opacném poradi.

POZOR:

— Ujistéte se, Ze jste Sroub vfetene pevné utahli.
Nedostate¢né dotaZeni Sroubu miZe zplsobit
vazné zranéni. PouZivejte nastr¢ny kli¢, doda-
vany jako pfislusenstvi pro spravné utahovani.

— VZdy pouZivejte pouze pfislusné vnitfni a vnéjsi
pfiruby, které jsou s timto nafadim dodavany.

— VZdy spustte bezpecnostni kryt, jakmile kotou¢
vyménite.

Kryt proti jiskram (obr. 3)

Kryt proti jiskram je od vyrobce namontovan tak,
Ze se spodni hranou dotyka zakladny. Prace
s nafadim v této poloze zplisobuje, Ze kolem léta
mnoho jisker. Povolte Sroub a kryt nastavte tak,
aby jisker 1étalo co nejméné.

Desticka zarazky (obr.4)

Desticka zarazky chrani fezaci kotou¢ pfed doty-
kem s pracovnim stolem nebo s podlahou. Kdyz
se montuje novy kotou¢, nastavte desticku zaraz-
ky do polohy (A). Kdyz se kotou¢ opotfebuje pod
330 mm v prdméru, nastavte desticku zarazky
do polohy (B), abyste s opotfebovanym kotoucem
ziskali vétsi prarez.

Vzdalenost mezi svérakem a ihlovym dorazem (obr.
5a6)

Plvodni vzdalenost mezi svérakem a Uhlovym
dorazem je 0 — 170 mm. Jestlize Vase prace vyZa-
duje vetsi vzdalenost, postupujte nasledujicim
zpdsobem:

Demontujte dva 3rouby, které zajistuji Uhlovy
doraz. Uhlovy doraz nastavte tak, jak je znazor-
néno na obr. 6 a zajistéte jej Srouby. Nasledujici
mozna nastaveni vzdalenosti v rozpéti:
35-205mm

70 — 240 mm

POZOR:
Pamatujte, Ze Uzké materialy mohou byt pfi pou-
Ziti dvou Sirsich rozpéti nedokonale upnuty.

Nastaveni poZadovaného dhlu fezani (obr. 7)

Pro zménu Uhlu fezani povolte dva Srouby, které
zajistuji Uhlovy doraz. Nastavte Uhlovy doraz
na pozadovany thel (0° — 45°) a Srouby pevné
utdhnéte.

POZOR:

Nikdy neprovadéjte sefiznuti na pokos, kdyz je
vodici deska nastavena na rozpéti 35 — 205 mm
nebo na 70 — 240 mm.

Upinani fezanych materiald

Otacenim rukojeti svéraku smérem doleva a pak
pfemisténim matice svéraku doleva je Sroub
uvolnén ze zavitd matice a mdze se rychle pohy-
bovat dovnitf a ven. Pro upnuti materidlu na
rukojet tlacte, dokud se deska svéraku nedotkne
materialu. Premistéte matici svéraku doprava
a potom rukojeti otacejte smérem doprava, abys-
te material pevné uchytili. (obr. 8)

POZOR:

VZdy pfi upinani materialu nastavte matici svéraku
plné doprava. Pokud tak neucinite, mliZe dojit
k nedostatecnému zajisténi materialu. To by mohlo



