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 K zajišt ní lepší a bezpe n jší innosti udržujte funk ní ásti stroje ostré a v istém stavu. 
Dodržujte pokyny pro mazání a vým nu p íslušenství. Pravideln  prohlížejte š ry stroje 
a pokud jsou poškozeny, nechejte je opravit v autorizovaných servisních za ízeních. Pravidel-
n  prohlížejte prodlužovací š ry a vym te je, pokud jsou poškozeny. Držadla stroj  udržujte 
v suchém a istém stavu bez zbytk  oleje a mazacích tuk .

15. Stroje odpojujte ze sít

 Není-li stroj v provozu, p ed provád ním servisu a p i vým n  p íslušenství jako nap . vrták ,
ezacích lišt, sekacích lišt a pod. stroje odpojte. 

16. Odstra te se izovací klí e

 Zvykn te si, že p ed spušt ním stroje vždy zkontrolujete, zda jsou se izovací p ípravky a klí e
odstran ny. 

17. Zabra te necht nému spušt ní 

 Nep enášejte stroj p ipojený ke zdroji napájení s prstem na spoušti. P esv d te se, zda vypí-
na  stroje p ipojeného ke zdroji napájení je v poloze „OFF“ (vypnuto). 

18. Prodlužovací kabely p i venkovním užití 

 P i venkovním užívání stroje používejte pouze takové prodlužovací kabely, které jsou pro ta-
kový ú el ur eny a pat i n  ozna eny. 

19. Bu te vždy ve st ehu

 Bu te si vždy v domi toho co d láte. Používejte zdravý rozum. Nepracujte se strojem, jste-li 
unaveni.

20. Kontrolujte, zda díly nejsou poškozeny 

 P ed dalším použitím stroje vždy zkontrolujte, zda kryty nebo jiné díly, které jsou poškozeny, 
budou správn  pracovat a plnit svou stanovenou funkci. Zkontrolujte, zda jsou pohyblivé ásti
navzájem správn  nastaveny, zda nejsou n které díly prasklé nebo zlomené a zkontrolujte 
i další podmínky, které by mohly ovlivnit funkci stroje. Poškozené kryty a jiné díly se musí ád-
n  opravit nebo vym nit v autorizovaném servisním st edisku, pokud není stanoveno jinak 
v „Návodu k obsluze“. Vadné spína e a p epína e nechejte opravit v autorizovaném servisním 
st edisku. Nepoužívejte stroj, jehož vypína  správn  nezapíná nebo nevypíná. 

21. Výstraha 

 Použití jiného p íslušenství nebo p ídavného za ízení než toho, které je doporu eno v tomto 
„Návodu k obsluze“ nebo v katalogu, m že vyvolat riziko zran ní osob. 

22. Nechejte stroj opravit odborníkem 

 Tento elektrický spot ebi  odpovídá ustanovením uvedených v p íslušných bezpe nostních 
p edpisech. Opravy elektrických spot ebi  smí provád t pouze odborníci. Jinak by mohlo 
vzniknout vážné nebezpe í pro uživatele. 
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DODATE NÉ BEZPE NOSTNÍ POKYNY 
  1. P i provád ní prací, kdy by se ezný nástroj mohl dostat do styku se živými vodi i nebo 

s vlastní š rou, držte stroj za izolované sv rací plochy. Kontakt s „živým“ vodi em zp sobí,
že i odkryté kovové ásti stroje se dostanou pod nap tí a ohrozí pracovníka. 

  2. Používejte pouze frézy ur ené pro tento stroj. 

  3. Nikdy nepracujte se strojem se zablokovanou frézou nebo bez krytu frézy bezpe n
uchyceného na požadovaném míst .

  4. P ed zahájením práce se p esv d te, zda se fréza hladce otá í.

  5. P ed zahájením práce zkontrolujte, zda ezací ást není prasklá nebo jinak poškozená. 
Prasklou nebo poškozenou frézu okamžit  vym te. 

  6. P esv d te se, zda p i montáži fréza lícuje s otvorem upínacího trnu. 

  7. P ed zahájením práce zkontrolujte, zda se na kusu, který se má obráb t, nenachází h ebíky 
nebo jiné cizí p edm ty. Pokud se tam nachází, odstra te je. 

  8. Umíst te kus, který se má obráb t, na stabilní pracovní lavici. 

  9. Zabezpe te pracovní kus dokonale svorkou nebo sv rákem. 

10. P i práci nepoužívejte rukavice. 

11. Držte stroj pevn  ob ma rukama. 

12. Nep ibližujte se rukama nebo jinou ástí t la k místu, kde se provádí ezání.

13. Nechejte stroj chvíli b žet a na nikoho nemi te ezacím listem. Pozorujte vibrace nebo kymá-
cení. Mohlo by to nazna ovat vadnou montáž nebo nevyváženost ezacího listu 

14. Nikdy nestrkejte ruce pod obráb ný kus v dob , kdy se fréza otá í.

15. Nenechávejte stroj b žet bez dohledu. 

16. P ed se izováním frézy nebo p i její vým n  se vždy p esv d te, zda je stroj vypnutý a odpo-
jen od zdroje napájení. 

17. Nepoužívejte tupé nebo poškozené ezné nástroje. 

18. Nepoužívejte stroj s poškozenými kryty. 

TYTO POKYNY USCHOVEJTE. 
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POKYNY PRO PROVOZ 

Sá ek na prach (obr. 1) 
Jakmile se sá ek na prach zaplní do poloviny, vypn te stroj a odpojte ho od napájecího zdroje. 
Odstra te sá ek na prach ze stroje a vytáhn te sponu. Lehkým poklepáním na sá ek odstra te
shromážd ný prach. 

Poznámka: P ipojíte-li na drážkovací frézu vysava  Makita, docílíte ú inn jšího výkonu a lepší is-
totu.

Nastavení hloubky ezu (obr. 2) 
Nastavit se dá p edem šest r zných hloubek ezu. Otá ejte dorazem tak dlouho, až ukazovatel 
sm uje na p íslušnou hodnotu ozna enou na dorazu. Podle dále uvedené tabulky vyhledejte 
odpovídající vztah mezi hodnotou ozna enou na dorazu a hodnotou na kotou i. Jemné nastavení 
hloubky ezu se provádí otá ením se izovacího šroubu po uvoln ní šestihranné matice. 

Rozm r na zarážce 0 10 20 S D MAX 
Rozm r na kotou i 0 10 20 – – – 
Hloubka ezu 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm 

Úhlové vodítko (obr. 3 a 4) 

Úhlové vodítko se m že pohybovat nahoru a dol  a tak nastavovat polohu frézy vzhledem k horní 
ásti obráb ného kusu. K nastavení výšky úhlového vodítka uvoln te blokovací pá ku a otá ejte

šroubem zdvihu tak, až ukazovatel sm uje na požadovanou hodnotu na stupnici ozna enou na úhlo-
vém vodítku. Pak blokovací pá ku utáhn te, ímž se úhlové vodítko zajistí v požadované poloze. 
Stupnice na úhlovém vodítku ozna uje vzdálenost od povrchu obráb ného kusu až po st ed tlouš ky 
ezacího listu. 

Doraz (obr. 5 a 6) 
Úhel dorazu se dá nastavit v rozsahu 0° až 90° (pozitivní zarážka na 0°, 45° a 90°). K nastavení 
úhlu uvoln te blokovací pá ku a sklopte doraz tak, až ukazovatel sm uje na požadovanou 
hodnotu ozna enou na úhlové stupnici. Pak blokovací pá ku utáhn te, ímž se doraz zajistí 
v požadované poloze. Je-li doraz nastaven na 90°, je vzdálenost od st edu tlouš ky frézy k dorazu 
a vzdálenost od st edu tlouš ky frézy ke spodku základny 10 mm. 

Krycí desti ka (obr. 7 a 8) 
P i ezání št rbin (drážek) v tenkém obráb ném kusu použijte krycí desti ku zp sobem 
znázorn ným na obr. 7 a 8. 

Zapínání a vypínání (obr. 9) 

UPOZORN NÍ:

P ed p ipojením stroje ke zdroji napájení vždy zkontrolujte, zda se spína  správn  aktivuje a zda se 
vrací do polohy „OFF“ (vypnuto) p i stisknutí strany „OFF“ pá ky spína e.

K zapnutí stroje posu te pá ku spína e sm rem k poloze „ON“ (zapnuto). 

K vypnutí stroje stiskn te stranu „OFF“ pá ky spína e.
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Bezpe nostní pokyny 
Výstraha!

P i používání elektrických stroj  je nezbytné dodržovat základní bezpe nostní opat ení, aby se sní-
žilo riziko požáru, elektrického úderu, zran ní osob, atd. 

P ed tím než za nete pracovat s tímto strojem, p e t te si a dodržujte tyto pokyny.

K ZAJIŠT NÍ BEZPE NÉHO PROVOZU 

  1. Udržujte pracovišt  v istot

 Nepo ádek na pracovišti a na pracovních stolech m že zp sobit zran ní.

  2. Zvažujte pracovní prost edí

 Nevystavujte elektrické stroje p sobení vliv m dešt . Nepoužívejte elektrické stroje na vlhkých 
a mokrých místech. Zajist te, aby pracovní prostor byl dob e osv tlen. Nepoužívejte elektrické 
stroje v místech, kde se nachází zápalné tekutiny a plyny. 

  3. Chra te se p ed elektrickým úderem 

 Zabra te styku lidského t la s uzemn nými povrchy (tj. potrubím, radiátory, chladni kami). 

  4. Nedovolte p ístup d tem ke stroj m

 Nep ipus te, aby se cizí osoby a zejména d ti dostaly do styku se strojem nebo prodlužovací 
š rou. Všechny cizí osoby se musí zdržovat v bezpe né vzdálenosti od pracovního místa. 

  5. Skladování stroj

 Nejsou-li stroje v provozu, musí se skladovat na suchých, výše položených, zamykatelných 
místech mimo dosah d tí.

  6. Nevyvíjejte tlak na stroj 

 Stroj provede práci lépe a bezpe n ji, bude-li se používat stanoveným  zp sobem.

  7. Používejte správný stroj 

 Nesnažte se používat malé stroje nebo p íslušenství k provád ní úkon  ur ených pro výkon-
n jší stroje. Nepoužívejte stroje k pracem, pro které nejsou ur eny, nap íklad nepoužívejte 
kotou ovou pilu k ezání v tví nebo kmen  strom .

  8. Správn  se oblékejte 

 Neoblékejte si volný od v, nenoste šperky nebo bižuterii. Mohly by být zachyceny pohyblivými 
ástmi stroje. P i práci ve venkovním prost edí doporu ujeme používat pryžové rukavice 

a protikluznou obuv. Používejte ochranou pokrývku na dlouhé vlasy. 

  9. Používejte ochranné brýle a ochranu sluchu 

 P i ezání v prašném prost edí používejte obli ejovou nebo protiprachovou masku. 

10. P ipojte za ízení na odstra ování prachu 

 Jsou-li stroje opat eny za ízením na odstra ování nebo shromaž ování prachu, zabezpe te,
aby byla p ipojena a správn  používána. 

11.  Nakládejte se š rou šetrn

 Nep enášejte stroj za š ru nebo za š ru netahejte p i vytahování ze zásuvky. Nepoužívejte 
š ru v blízkosti zdroje tepla, v blízkosti oleje nebo ostrých hran. 

12. Zabezpe te obráb ný kus 

 K držení obráb ného kusu používejte svorky nebo sv rák. Je to bezpe n jší než držet obrá-
b ný kus v ruce a umož uje to používat ob  ruce k držení stroje. 

13. Vždy si zajist te pevnou p du pod nohama a udržujte rovnováhu. 

14. V nujte náležitou pé i údržb
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Symboly 
Dále jsou uvedeny symboly, které se používají pro tento stroj. P ed použitím stroje si bu te jisti, že 
rozumíte jejich významu. 

P e t te si návod k použití 

Dvojitá izolace 

Vysv tlivky k obrázk m
  1 Sá ek na prach 13 Ukazovatel 25 Pá ka spína e
  2 Spona 14 Stupnice 26 Blokovací matice 
  3 Prachová tryska 15 Dol  27 Fréza 
  4 Ukazovatel 16 Nahoru 28 Vnit ní p íruba 
  5 Doraz 17 St ed tlouš ky listu 29 Kryt frézy 
  6 Šestihranná matice 18 Doraz 30 Pryžový kryt 
  7 Se izovací šroub 19 Blokovací pá ka 31 N ž frézy 
  8 Uvolnit 20 Úhlová stupnice 32 Upínací šroub 
  9 Utáhnout 21 Ukazovatel 33 Mezní zna ka opot ebení
10 Blokovací pá ka 22 Základna 34 Ví ko držáku kartá e
11 Úhlové vodítko 23 Krycí desti ka 35 Šroubovák 
12 Šroub zdvihu  24 Tlouš ka krycí desti ky 4 mm 

TECHNICKÉ PODMÍNKY 
Model  3901 
Rozm r listu 

N ž frézy 
(vn jší x ší ka x upínací trn) .......................................................110 x 4 x 22 mm 
List kotou ové pily 
(vn jší x upínací trn ) ..................................................................110 x 20 mm 

Maximální ezná délka 
N ž frézy ....................................................................................20 mm 
List kotou ové pily ......................................................................25 mm 
Otá ky bez zát že (min-1) .........................................................11 000 

Celková délka ..................................................................................307 mm 
istá hmotnost.................................................................................2,8 kg 

Vzhledem k pokra ujícímu programu výzkumu a vývoje se technické podmínky zde uvedené mohou m nit bez 
p edb žného oznámení. 

Poznámka: Technické podmínky se mohou v r zných zemích lišit. 

Napájení 
Stroj se m že p ipojit pouze k takovému zdroji napájení, jehož nap tí odpovídá hodnotám uvede-
ným na štítku stroje a m že pracovat pouze v jednofázové soustav  se st ídavým nap tím. Stroje 
jsou opat eny zdvojenou izolací podle evropských norem a proto se mohou napájet p ímo ze zásu-
vek bez zemnicího vodi e.
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Jak provád t spoje 
1. Usa te dva obráb né kusy dohromady zp sobem, jak budou vypadat v poloze po dokon ení

spoje. Rohový spoj (obr. 10), spoj tvaru T (obr. 11), pokosový spoj (obr. 12), rámový spoj 
(obr. 13) a spoj hrany na hranu (obr. 14). 

2. Ozna te st ed zamýšlených št rbin (drážek) na obráb ném kusu tužkou. 

Poznámka: 

St ed drážky musí být alespo  50 mm od vn jšího okraje obráb ného kusu. 

P i spojování více pery ponechejte mezi št rbinami (drážkami) vzdálenost 100 mm – 150 mm. 

3. Platí pouze pro rohový spoj a spoj tvaru T (obr. 15).

 Uchy te vertikální obráb ný kus k pracovnímu stolu.

Platí pouze pro pokosový spoj, rámový spoj a spoj hrany na hranu (obr. 15). 

 Uchy te jeden obráb ný kus k pracovnímu stolu.  

4. Nastavte hloubku ezu podle použitého rozm ru na kotou i.

5. Nastavte výšku úhlového vodítka tak, aby byla fréza sest ed na v tlouš ce desky.  

6. Sesouhlaste zna ku st edu na základn  s arou provedenou tužkou na obráb ném kusu 
(obr. 16). 

7. Zapn te stroj a tla te ho jemn  dop edu tak, aby se fréza dostala do obráb ného kusu (obr. 
16).

8. Jakmile se izovací šroub dosáhne na doraz, vra te jemn  stroj do p vodní polohy.  

9. Platí pouze pro rohový spoj a spoj tvaru T (obr. 15).

 Uchy te horizontální obráb ný kus k pracovnímu stolu.  

Platí pouze pro pokosový spoj, rámový spoj a spoj hrany na hranu.

 Uchy te další obráb ný kus k pracovnímu stolu. 

10. Platí pouze pro rohový spoj (obr. 17).

 Položte stroj na obráb ný kus tak, aby ezací list byl obrácen sm rem dol .

Platí pouze pro spoj tvaru T (obr. 18). 

 Demontujte ze stroje úhlové vodítko. Položte stroj na obráb ný kus tak, aby fréza sm ovala
dol .

11. K ezání št rbin (drážek) v horizontálním nebo ve druhém obráb ném kusu, opakujte úkony 
6 až 8. 

Nepot ebujete-li sest edit ezací list do st edu tlouš ky desky, postupujte následujícím zp sobem:

Pouze pro rohové spoje, pokosový spoj, rámový spoj a spoj hrany na hranu 
(obr. 19). 

1. Demontujte ze stroje úhlové vodítko. Pro provedení rohového spoje, rámového spoje a spoje 
hrany na hranu nastavte doraz na 90° a pro pokosový spoj na 45°. 

2. Postupujte podle úkon  1 – 11 popsaných výše, mimo úkon  5 a 10.  

Pouze pro spoje tvaru T (obr. 20 a 21) 
1. Nastavte dva obráb né kusy dohromady tak, jak budou vypadat po dokon ení spoje.

2. Položte vertikální obráb ný kus na horizontální. Uchy te oba obráb né kusy na pracovní st l.

3. Demontujte ze stroje úhlové vodítko. 
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4. Postupujte podle úkon  2, 4, 6, 7, 8 a 11 popsaných výše. Budete-li strojem pohybovat dop e-
du p íliš rychle, bude ez nekvalitní nebo m že dojít i k poškožení korunky nebo motoru. P i
p íliš pomalém pohybu m že dojít ke spálení nebo jinému poškození ezu. Správná rychlost 
posuvu závisí na velikosti korunky, druhu obráb ného kusu a na hloubce ezu. P ed zaháje-
ním práce na konkrétním obrobku je vhodné provést zkušební ez na odpadovém, vy azeném
kusu materiálu. To vám p esn  ukáže, jak bude skute ný ez vypadat a rovn ž vám to umožní 
zkontrolovat rozm ry.  

Jak pod íznout st nové nebo stropní panely 
Nejd íve odpojte stroj od zdroje napájení. Vym te stávající frézu za list kotou ové pily (zvláštní 
p íslušenství) s pr m rem 110 mm. Postupujte podle pokyn  v odstavci „Demontáž a montáž 
ezacího listu“ uvedeného dále. Ze základny odstra te pryžový kryt. Nyní bude maximální hloubka 
ezu 25 mm (obr. 22 a 23). 

Nastavte hloubku ezu na hodnotu „MAX“. S využitím podlahy nebo st ny jako vodítka pod ízn te
st nové nebo stropní panely. Provád jte posuv ve sm ru šipek.

Obr. 24: Pod ezávání st nových panel .

Obr. 25: Pod ezávání stropních panel .

UPOZORN NÍ:

P ed vlastním pod ezáváním panel  zkontrolujte pe liv  st nu nebo strop, abyste zabránili ezání
do elektrických drát , h ebík  nebo jiných cizích materiál .

Po pod ezání panel  vždy namontujte zp t pryžový kryt. P i ezání drážek do desek bez správn
nainstalovaného pryžového krytu, by mohl stroj neo ekávan  sklouznout na obráb ný kus. 

Demontáž a montáž ezacího listu (obr. 26) 
K odstran ní frézy uvoln te upínací šroub a otev ete kryt frézy. Zatla te na blokaci h ídele a 
uvoln te blokovací matici pomocí klí e na blokovací matici. P i montáži frézy namontujte nejd íve
vnit ní p írubu. 

UPOZORN NÍ:

P i instalaci frézy namontujte vnit ní p írubu stranou ozna enou „22“ tak, aby tato strana sm ovala
sm rem k vám. 

P i instalaci listu kotou ové pily namontujte vnit ní p írubu stranou ozna enou „22“ tak, aby sm o-
vala sm rem ke stroji. 

Pak namontujte kotou  a blokovací matici. Pomocí klí e na blokovací matice utáhn te bezpe n
tuto blokovací matici. Uzav ete kryt frézy a utáhn te upínací šroub k zabezpe ení krytu frézy v 
požadované poloze. 

5
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ÚDRŽBA 
UPOZORN NÍ:

P ed zahájením jakékoliv práce na stroji se vždy p esv d te, zda je stroj vypnut a odpojen od zdro-
je napájení. 

Vým na uhlíkových kartá  (obr. 27 a 28) 
Uhlíkové kartá e vym te, jsou-li opot ebovány až po mezní zna ku. P i vým n  použijte vždy 
stejný druh obou kartá .

Aby se zajistily bezpe né a spolehlivé opravy, údržba nebo se ízení, musí se tyto úkony provád t
v autorizovaných servisních st ediscích Makita. 
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PROHLÁŠENÍ O SOULADU S EC 
Níže podepsaný Yasuhiko Kanzaki, pov ený spole ností
Makita, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446-8502 Japonsko,  
prohlašuje, že tento výrobek 

(sériové íslo: sériová výroba) 

vyráb ný spole ností Makita v Japonsku je v souladu s dále uvedenými normami 
a normalizovanými dokumenty 

HD400, EN50144, EN55014, EN61000 

podle Sm rnic výboru, 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC 

Yasuhiko Kanzaki CE 2001 

editel

Hlu nost a vibrace modelu 1923A 

Typické A-vážené hladiny tlaku jsou: 
– hladina zvukového tlaku: 86 dB (A) 
– hladina zvukového tlaku: 99 dB (A) 
– Použijte ochranné pom cky pro ochranu sluchu – 

Typická vážená efektivní hodnota zrychlení je více než 2,5 m/s2

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD 
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, 

Bucks, MK15 8JD, Anglie 

Drážkovací št rbinová fréza 

Návod k obsluze 

3901

DVOJITÁ
IZOLACE 




