15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

K zajisténi lepsi a bezpec€néjsi €innosti udrzujte funkéni asti stroje ostré a v Cistém stavu.
DodrZujte pokyny pro mazani a vymeénu pfislu$enstvi. Pravidelné prohlizejte $iury stroje

a pokud jsou poskozeny, nechejte je opravit v autorizovanych servisnich zafizenich. Pravidel-
né prohliZejte prodluzovaci $idry a vymérite je, pokud jsou poskozeny. Drzadla stroji udrZujte
v suchém a Cistém stavu bez zbytkl oleje a mazacich tuku.

Stroje odpojujte ze sité

Neni-li stroj v provozu, pfed provadénim servisu a pfi vyméné prisluSenstvi jako napf. vrtakd,
fezacich list, sekacich list a pod. stroje odpojte.

Odstrante sefizovaci klice

Zvyknéte si, ze pfed spusténim stroje vzdy zkontrolujete, zda jsou sefizovaci pfipravky a klice
odstranény.

Zabrarnite nechténému spusténi

NeprenaSejte stroj pfipojeny ke zdroji napéajeni s prstem na spousti. Pfesvédcte se, zda vypi-
nac stroje pfipojeného ke zdroji napajeni je v poloze ,OFF* (vypnuto).

Prodluzovaci kabely pfi venkovnim uziti

Pfi venkovnim uzivani stroje pouzivejte pouze takové prodluzovaci kabely, které jsou pro ta-
kovy Ucel uréeny a patfi¢né oznaceny.

Bud'te vzdy ve stiehu

Budte si vzdy védomi toho co délate. Pouzivejte zdravy rozum. Nepracujte se strojem, jste-li
unaveni.

Kontrolujte, zda dily nejsou poSkozeny

Pred dalSim pouzitim stroje vZdy zkontrolujte, zda kryty nebo jiné dily, které jsou poSkozeny,
budou spravné pracovat a plnit svou stanovenou funkci. Zkontrolujte, zda jsou pohyblivé Easti
navzajem spravné nastaveny, zda nejsou nékteré dily prasklé nebo zlomené a zkontrolujte

i dal§i podminky, které by mohly ovlivnit funkci stroje. Poskozené kryty a jiné dily se musi rad-
né opravit nebo vymeénit v autorizovaném servisnim stfedisku, pokud neni stanoveno jinak

v ,Navodu k obsluze®. Vadné spinace a pfepinace nechejte opravit v autorizovaném servisnim
stfedisku. NepouZivejte stroj, jehoz vypina¢ spravné nezapina nebo nevypina.

Vystraha

Pouziti jiného pfisluSenstvi nebo pfidavného zafizeni nez toho, které je doporu¢eno v tomto
,Navodu k obsluze“ nebo v katalogu, mize vyvolat riziko zranéni osob.

Nechejte stroj opravit odbornikem

Tento elektricky spotfebi¢ odpovida ustanovenim uvedenych v pfisluSnych bezpe€nostnich
predpisech. Opravy elektrickych spotiebic¢l smi provadét pouze odbornici. Jinak by mohlo
vzniknout vazné nebezpeci pro uzivatele.

DODATECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

1.

PFi provadéni praci, kdy by se fezny nastroj mohl dostat do styku se zivymi vodici nebo
s vlastni $nlirou, drzte stroj za izolované svéraci plochy. Kontakt s ,Zivym* vodi¢em zpUsobi,
ze i odkryté kovové Casti stroje se dostanou pod napéti a ohrozi pracovnika.

2. Pouzivejte pouze frézy uréené pro tento stroj.

3. Nikdy nepracujte se strojem se zablokovanou frézou nebo bez krytu frézy bezpecné

uchyceného na pozadovaném misté.

4. Pred zahajenim prace se presvédcte, zda se fréza hladce otaci.

5. Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda fezaci ¢ast neni praskla nebo jinak poskozena.

Prasklou nebo poskozenou frézu okamzité vymérite.

6. Presvédcte se, zda pfi montazi fréza licuje s otvorem upinaciho trnu.

7. Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda se na kusu, ktery se ma obrabét, nenachazi hiebiky

8.
9.
10.
11.
12.
13.

14,
15.
16.

17.
18.

nebo jiné cizi pfedméty. Pokud se tam nachazi, odstrante je.

Umistéte kus, ktery se ma obrabét, na stabilni pracovni lavici.

Zabezpecte pracovni kus dokonale svorkou nebo svérakem.

Pfi praci nepouzivejte rukavice.

Drzte stroj pevné obéma rukama.

Nepfiblizujte se rukama nebo jinou €asti téla k mistu, kde se provadi fezani.

Nechejte stroj chvili béZet a na nikoho nemifte fezacim listem. Pozorujte vibrace nebo kyma-
ceni. Mohlo by to naznacovat vadnou montaz nebo nevyvazenost fezaciho listu

Nikdy nestrkejte ruce pod obrabény kus v dobé, kdy se fréza otaci.
Nenechavejte stroj bézet bez dohledu.

Pred sefizovanim frézy nebo pfi jeji vyméné se vzdy presvédcte, zda je stroj vypnuty a odpo-
jen od zdroje napajeni.

Nepouzivejte tupé nebo poSkozené fezné nastroje.
Nepouzivejte stroj s poSkozenymi kryty.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.



POKYNY PRO PROVOZ

Sacek na prach (obr. 1)

Jakmile se sa€ek na prach zaplni do poloviny, vypnéte stroj a odpojte ho od napajeciho zdroje.
Odstrarite sacek na prach ze stroje a vytahnéte sponu. Lehkym poklepanim na sacéek odstrarite
shromazdény prach.

Poznamka: Pripojite-li na drazkovaci frézu vysava¢ Makita, docilite u¢innéjsiho vykonu a lepsi Cis-
totu.

Nastaveni hloubky Fezu (obr. 2)

Nastavit se da pifedem Sest riznych hloubek fezu. Otacejte dorazem tak dlouho, az ukazovatel
sméfuje na pfislusnou hodnotu ozna€enou na dorazu. Podle dale uvedené tabulky vyhledejte
odpovidajici vztah mezi hodnotou oznacenou na dorazu a hodnotou na kotouéi. Jemné nastaveni
hloubky fezu se provadi otacenim sefizovaciho Sroubu po uvolnéni Sestihranné matice.

Rozmér na zarazce 0 10 20 S D MAX
Rozmér na kotoudi 0 10 20 - - —
Hloubka fezu 8 mm 10mm | 123mm | 13mm | 14,7 mm 20 mm

Uhlové voditko (obr. 3 a 4)

Uhlové voditko se miize pohybovat nahoru a doll a tak nastavovat polohu frézy vzhledem k horni
Casti obrabéného kusu. K nastaveni vysky uhlového voditka uvolnéte blokovaci packu a otacejte
Sroubem zdvihu tak, az ukazovatel sméfuje na poZzadovanou hodnotu na stupnici ozna¢enou na uhlo-
vém voditku. Pak blokovaci packu utahnéte, ¢imz se uhlové voditko zajisti v pozadované poloze.
Stupnice na thlovém voditku oznacuje vzdalenost od povrchu obrabéného kusu az po stied tloustky
fezaciho listu.

Doraz (obr. 5 a 6)

Uhel dorazu se d& nastavit v rozsahu 0° az 90° (pozitivni zarazka na 0°, 45° a 90°). K nastaveni
Uhlu uvolnéte blokovaci packu a sklopte doraz tak, az ukazovatel sméfuje na pozadovanou
hodnotu ozna€enou na uhlové stupnici. Pak blokovaci packu utahnéte, ¢imz se doraz zajisti

v pozadované poloze. Je-li doraz nastaven na 90°, je vzdalenost od stfedu tloustky frézy k dorazu
a vzdalenost od stfedu tloustky frézy ke spodku zakladny 10 mm.

Kryci desticka (obr. 7 a 8)
Pfi fezani $térbin (drazek) v tenkém obrabéném kusu pouzijte kryci desticku zplsobem
znazornénym na obr. 7 a 8.

Zapinani a vypinani (obr. 9)

UPOZORNENI:

Pred pfipojenim stroje ke zdroji napajeni vzdy zkontrolujte, zda se spinac€ spravné aktivuje a zda se
vraci do polohy ,OFF“ (vypnuto) pfi stisknuti strany ,OFF“ packy spinace.

K zapnuti stroje posurite packu spinace smérem k poloze ,ON* (zapnuto).
K vypnuti stroje stisknéte stranu ,OFF* packy spinace.
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Bezpecénostni pokyny

Vystraha!

Pri pouzivani elektrickych strojd je nezbytné dodrzovat zakladni bezpecnostni opatreni, aby se sni-
Zilo riziko pozaru, elektrického uderu, zranéni osob, atd.

PFed tim nez zacnete pracovat s timto strojem, prectéte si a dodrzujte tyto pokyny.

K ZAJISTENi BEZPECNEHO PROVOZU
1. Udrzujte pracovisté v cistoté
Neporiadek na pracovisti a na pracovnich stolech miize zpUsobit zranéni.
2. Zvazujte pracovni prostredi

Nevystavuijte elektrické stroje pusobeni vlivim desté. Nepouzivejte elektrické stroje na vihkych
a mokrych mistech. Zajistéte, aby pracovni prostor byl dobfe osvétlen. Nepouzivejte elektrické
stroje v mistech, kde se nachazi zapalné tekutiny a plyny.

3. Chrante se pred elektrickym uderem
Zabrante styku lidského téla s uzemnénymi povrchy (tj. potrubim, radiatory, chladni¢kami).
4. Nedovolte pristup détem ke strojum

Nepfipustte, aby se cizi osoby a zejména déti dostaly do styku se strojem nebo prodluZzovaci
$ndrou. V8echny cizi osoby se musi zdrZovat v bezpe¢né vzdalenosti od pracovniho mista.

5. Skladovani stroju

Nejsou-li stroje v provozu, musi se skladovat na suchych, vySe poloZzenych, zamykatelnych
mistech mimo dosah déti.

6. Nevyvijejte tlak na stroj
Stroj provede praci Iépe a bezpecnéji, bude-li se pouzivat stanovenym zplisobem.
7. Pouzivejte spravny stroj

Nesnazte se pouzivat malé stroje nebo pfislusenstvi k provadéni ukonl uréenych pro vykon-
né&jsi stroje. NepouZivejte stroje k pracem, pro které nejsou urCeny, napfiklad nepouzivejte
kotoucovou pilu k fezani vétvi nebo kmenu stromu.

8. Spravné se oblékejte

Neoblékejte si volny odév, nenoste Sperky nebo bizuterii. Mohly by byt zachyceny pohyblivymi
¢astmi stroje. PFi praci ve venkovnim prostiedi doporu€ujeme pouzivat pryzové rukavice
a protikluznou obuv. Pouzivejte ochranou pokryvku na dlouhé vlasy.

9. Pouzivejte ochranné bryle a ochranu sluchu
Pfi Fezani v praSném prostfedi pouzivejte obliejovou nebo protiprachovou masku.
10. Prfipojte zafizeni na odstrafiovani prachu

Jsou-li stroje opatfeny zafizenim na odstrafiovani nebo shromazdovani prachu, zabezpecte,
aby byla pfipojena a spravné pouzivana.

11. Nakladejte se sindrou Setrné

Nepienasejte stroj za $riliru nebo za $idru netahejte pfi vytahovani ze zasuvky. NepouZivejte
$ndru v blizkosti zdroje tepla, v blizkosti oleje nebo ostrych hran.

12. Zabezpecte obrabény kus

bény kus v ruce a umozriuje to pouzivat obé ruce k drzeni stroje.
13. Vzdy si zajistéte pevnou pidu pod nohama a udrzujte rovnovahu.
14. Vénujte nalezitou péci udrzbé



Symboly
Dale jsou uvedeny symboly, které se pouzivaji pro tento stroj. Pfed pouzitim stroje si budte jisti, ze
rozumite jejich vyznamu.
[]i] Prectste si navod k pousziti
@ Dvoijita izolace

Vysvétlivky k obrazkim

1 Sacek na prach 13 Ukazovatel 25 Packa spinace

2 Spona 14 Stupnice 26 Blokovaci matice

3 Prachova tryska 15 Dold 27 Fréza

4 Ukazovatel 16 Nahoru 28 Vnitini pfiruba

5 Doraz 17 Stfed tloustky listu 29 Kryt frézy

6 Sestihranna matice 18 Doraz 30 Pryzovy kryt

7 Sefizovaci Sroub 19 Blokovaci packa 31 NGz frézy

8 Uvolnit 20 Uhlova stupnice 32 Upinaci Sroub

9 Utahnout 21 Ukazovatel 33 Mezni znacka opotfebeni
10 Blokovaci packa 22 Zakladna 34 Vicko drzaku kartace
11 Uhlové voditko 23 Kryci desticka 35 Sroubovak
12 Sroub zdvihu 24 Tloustka kryci desticky 4 mm

TECHNICKE PODMINKY
Model 3901
Rozmeér listu

NGz frézy

(vn&jSi x Sitka X upinaci trn) .......ccoooverieiiieiieeee e 110 x 4 x 22 mm
List kotoucoveé pily

(VNEJST X UPINACT TN ) .eeiiiiiiiiii e 110 x 20 mm

Maximalni fezna délka
NUZ FIEZY oo e
List kotoucové pily
Otacky bez zatéze (min-1)
CelkOVA EIKA ......cceeiieeeciiie e 307 mm
CiStA NMONOS ...t 2,8 kg

Vzhledem k pokracdujicimu programu vyzkumu a vyvoje se technické podminky zde uvedené mohou ménit bez
predbé&zného oznameni.

Poznamka: Technické podminky se mohou v rdznych zemich liit.

Napajeni
Stroj se mliZe pfipojit pouze k takovému zdroji napajeni, jehoz napéti odpovida hodnotam uvede-
nym na $titku stroje a mize pracovat pouze v jednofazové soustavé se stfidavym napétim. Stroje

jsou opatreny zdvojenou izolaci podle evropskych norem a proto se mohou napajet pfimo ze zasu-
vek bez zemniciho vodice.

Jak provadét spoje

1. Usadte dva obrabéné kusy dohromady zpusobem, jak budou vypadat v poloze po dokonceni
spoje. Rohovy spoj (obr. 10), spoj tvaru T (obr. 11), pokosovy spoj (obr. 12), ramovy spoj
(obr. 13) a spoj hrany na hranu (obr. 14).

2. Oznacte stfed zamyslenych Stérbin (drazek) na obrabéném kusu tuzkou.
Poznamka:
Stred drazky musi byt alespori 50 mm od vnéjSiho okraje obrabéného kusu.
P¥i spojovani vice pery ponechejte mezi §térbinami (drazkami) vzdalenost 100 mm — 150 mm.
3. Plati pouze pro rohovy spoj a spoj tvaru T (obr. 15).
Uchytte vertikalni obrabény kus k pracovnimu stolu.
Plati pouze pro pokosovy spoj, ramovy spoj a spoj hrany na hranu (obr. 15).
Uchytte jeden obrabény kus k pracovnimu stolu.
Nastavte hloubku fezu podle pouzitého rozméru na kotoudi.
Nastavte vysku uhlového voditka tak, aby byla fréza sestfedéna v tloustce desky.

6. Sesouhlaste znacku stfedu na zakladné s ¢arou provedenou tuzkou na obrabéném kusu
(obr. 16).

7. Zapnéte stroj a tlacte ho jemné dopredu tak, aby se fréza dostala do obrabéného kusu (obr.
16).

8. Jakmile sefizovaci $roub dosahne na doraz, vratte jemné stroj do plivodni polohy.
Plati pouze pro rohovy spoj a spoj tvaru T (obr. 15).
Uchytte horizontalni obrabény kus k pracovnimu stolu.
Plati pouze pro pokosovy spoj, ramovy spoj a spoj hrany na hranu.
Uchytte dalSi obrabény kus k pracovnimu stolu.
10. Plati pouze pro rohovy spoj (obr. 17).
Polozte stroj na obrabény kus tak, aby fezaci list byl obracen smérem dol(.
Plati pouze pro spoj tvaru T (obr. 18).

Demontuijte ze stroje uhlové voditko. PoloZte stroj na obrabény kus tak, aby fréza sméfovala
dolt.

11. Kezani stérbin (draZek) v horizontalnim nebo ve druhém obrabé&ném kusu, opakujte ukony
6 az 8.

Nepotrebujete-li sestredit fezaci list do stfedu tloustky desky, postupuijte nasledujicim zplsobem:
Pouze pro rohové spoje, pokosovy spoj, ramovy spoj a spoj hrany na hranu
(obr. 19).

1. Demontujte ze stroje uhlové voditko. Pro provedeni rohového spoje, ramového spoje a spoje
hrany na hranu nastavte doraz na 90° a pro pokosovy spoj na 45°.

2. Postupuijte podle tkond 1 — 11 popsanych vy$e, mimo ukond 5 a 10.
Pouze pro spoje tvaru T (obr. 20 a 21)
1. Nastavte dva obrabéné kusy dohromady tak, jak budou vypadat po dokonceni spoje.
2. Polozte vertikalni obrabény kus na horizontalni. Uchytte oba obrabéné kusy na pracovni stul.
3. Demontujte ze stroje Uhlové voditko.
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4. Postupujte podle tkont 2, 4, 6, 7, 8 a 11 popsanych vyse. Budete-li strojem pohybovat dopie-

du prili§ rychle, bude fez nekvalitni nebo mdze dojit i k poskozeni korunky nebo motoru. Pfi
prili§ pomalém pohybu méze dojit ke spaleni nebo jinému poskozeni fezu. Spravna rychlost
posuvu zavisi na velikosti korunky, druhu obrabé&ného kusu a na hloubce fezu. Pfed zahaje-
nim prace na konkrétnim obrobku je vhodné provést zkuSebni fez na odpadovém, vyfazeném
kusu materialu. To vam presné ukaze, jak bude skute¢ny fez vypadat a rovnéz vam to umozni
zkontrolovat rozméry.

k podriznout sténové nebo stropni panely

Nejdfive odpojte stroj od zdroje napajeni. Vymeérite stavajici frézu za list kotou¢ové pily (zvlastni
pfislu§enstvi) s primérem 110 mm. Postupuijte podle pokyn( v odstavci ,Demontaz a montaz
fezaciho listu* uvedeného dale. Ze zakladny odstrarite pryzovy kryt. Nyni bude maximalini hloubka
fezu 25 mm (obr. 22 a 23).

Nastavte hloubku fezu na hodnotu ,MAX®. S vyuzitim podlahy nebo stény jako voditka podFfiznéte
sténové nebo stropni panely. Provadéjte posuv ve sméru Sipek.

Obr. 24: Podfezavani sténovych panelu.
Obr. 25: Podfezavani stropnich panelu.

UPOZORNENI:

Pred vlastnim podfezavanim paneld zkontrolujte peclivé sténu nebo strop, abyste zabranili fezani
do elektrickych dratl, hiebik( nebo jinych cizich materiald.

Po podiezani panell vzdy namontujte zpét pryzovy kryt. Pfi fezani drazek do desek bez spravné
nainstalovaného pryzového krytu, by mohl stroj neocekavané sklouznout na obrabény kus.

Demontaz a montaz rezaciho listu (obr. 26)

K odstranéni frézy uvolnéte upinaci Sroub a otevrete kryt frézy. Zatlaéte na blokaci hfidele a
uvolnéte blokovaci matici pomoci kli¢e na blokovaci matici. Pfi montazi frézy namontujte nejdfive
vnitfni pFirubu.

UPOZORNENI:

12

P¥i instalaci frézy namontujte vnitfni pfirubu stranou oznaéenou ,22" tak, aby tato strana sméfovala
smérem k vam.

Pfi instalaci listu kotou€ové pily namontujte vnitini pfirubu stranou oznagenou ,22“ tak, aby sméfo-
vala smérem ke stroji.

Pak namontujte kotou¢ a blokovaci matici. Pomoci kli€e na blokovaci matice utahnéte bezpecné
tuto blokovaci matici. Uzavrete kryt frézy a utahnéte upinaci Sroub k zabezpeceni krytu frézy v
pozadované poloze.

33

34

35

27

28




UDRZBA

UPOZORNENI:
Pred zahajenim jakékoliv prace na stroji se vzdy presvédcte, zda je stroj vypnut a odpojen od zdro-
je napajeni.

Vymeéna uhlikovych kartacu (obr. 27 a 28)
Uhlikové kartace vyménite, jsou-li opotfebovany az po mezni znacku. Pfi vyméné pouzijte vzdy
stejny druh obou kartaci.
Aby se zajistily bezpecné a spolehlivé opravy, udrzba nebo sefizeni, musi se tyto Ukony provadét
v autorizovanych servisnich stfediscich Makita.

23 24
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PROHLASENIi O SOULADU S EC
Nize podepsany Yasuhiko Kanzaki, povéreny spole¢nosti
Makita, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446-8502 Japonsko,
prohlasuje, ze tento vyrobek
(sériové Cislo: sériova vyroba)
vyrabény spole€nosti Makita v Japonsku je v souladu s dale uvedenymi normami
a normalizovanymi dokumenty
HD400, EN50144, EN55014, EN61000

podle Smérnic vyboru, 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC

Yasuhiko Kanzaki CE 2001
%_ feditel

Hluénost a vibrace modelu 1923A

Typické A-vazené hladiny tlaku jsou:

— hladina zvukového tlaku: 86 dB (A)

— hladina zvukového tlaku: 99 dB (A)

—  Poutzijte ochranné pomUcky pro ochranu sluchu —
Typicka vazena efektivni hodnota zrychleni je vice nez 2,5 m/s?

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks, MK15 8JD, Anglie

Drazkovaci sterbinova fréza

Navod k obsluze

3901

E DVOJITA
IZOLACE






