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Rucni excentricka bruska

DW443

Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam, Ze jste si zvolil nafadi DEWALT
- diky mnoha letim vyvoje a nepfetrzité
probihajicim inovacim patfi nastroje DEWALT

mezi nejspolehlivéjsi pomocniky profesionalnich
uzivatelQ.

Technické udaje

DW443
Jmenovité napéti 230V
Jmenovity pfikon 530 W
Brusna plocha 150 mm
Otacky 4000 - 7600/min
Hmotnost 2,7 kg

Ruéni excentricka bruska DW443 je
pfenosné elektrické naradi Il. tfidy
(s dvojitou izolaci) ve smyslu CSN

361550, které podléha pravidelnym
revizim ve smyslu CSN 331600.

Obsah baleni

ruCni excentricka bruska DW443

vak na jimani prachu

adaptér vaku na prach (prislusenstvi)
pfidavna rukojet

sada brusnych papirQ

navod k obsluze

zaruéni list

B N N T Y U N N

Popis pristroje

1 vypinac

2 elektronicky regulator poctu otacek
3 vak najimani prachu

4 adaptér pro hadici na odvod prachu
5 adaptér pro vak na prach
6 kanal pro odvod prachu
7 pfidavna rukojet

8 brusny talif

9 kanal pro odvod prachu
Dvojita izolace

Dvojita izolace

Toto el. naradi je plné odizolovano. To
|:| znamena, Ze dvé na sobé nezavislé
izola€ni vrstvy Vas chrani pred tim,
abyste pfiSli do styku s kovovymi
C¢astmi vedoucimi el. proud. Toho je
dosazeno tak, ze je mezi elektrické
a mechanické ¢asti pfistroje umisténa

izola¢ni bariéra. Takto Vam dvojita
izolace poskytuje extrémni ochranu
pfed elektrickym proudem.

Bezpecnostni predpisy pro praci
s excentrickou bruskou

Pfi obruSovani barvy dodrzujte bezpecnostni
predpisy a pfedevsim nasledujici pravidla.

« K odsavani prachu pouzijte pokud
mozno prumyslovy vysavac¢ podle normy
TRGS553.

«  Zvlastni opatrnost vénujte praci s olovnatymi
barvami.

- Déti ani téhotné Zeny nesmi vstoupit
na takové pracovisté.

- V8echny osoby na pracovisti musi mit
nasazenu specialni masku k ochrané
pfed olovnatym prachem.

- Na pracovisti nejezte, nepijte a nekufrte.

* Prach a ostatni odpad odklidte.

Elektricky motor Je koncipovan na Jedno
napéti Pfesvéddte se proto, zda napéti ze sité
odpovida napéti na Stitku nastroje.

Montaz a nastaveni pristroje
Pfed montazi a nastavovanim vyjméte vzdy
vidlici pfivodni $ndry ze zasuvky.

«  Umisténi brusnych kotoucu (obr. B) Pristroj
pracuje s dérovanymi brusnymi papiry se
suchym zipem o praméru 150 mm a vzorem
6 dér.

- Polozte pristroj na stll brusnym talifem
(8) vzhdru.

- Brusny kotou€ nasadte pfimo na brusny
taliF.

- TaliF (8) si pfidrzte jednou rukou
a nastavte otvory v brusném kotoudi
k otvorim pro odsavani prachu (10).

* Nastavovaci koleCko pro elektronickou
regulaci otacek (obr. C)
Elektronicky regulator otacek (2) je mozné
nastavitdo 5 riiznych pozic. VSeobecné plati,
Ze pro tvrdSi material musi byt nastavena
vy$Si hodnota. Spravné nastaveni je vSak
véci zkuSenosti.



* Montaz pfidavné rukojeti (obr. D)
VyS8roubujte plastovy Sroub (11)
a naSroubujte pfidavnou rukojet (7) na
jednu ze stran pfistroje.

* Prace s pfistrojem (obr. E)
Pro usnadnéni prace je mozné otocit kanal
pro odvod prachu v rozmez! od 30° do 360°,
coz umoziuje uzivateli pfimy pohled na
pracovni plochu.

Odsavani prachu

* Pfiopracovavani dfeva bruskou odpadava
vzdy mnoho prachu, proto vzdy pouzivejte
vak na odsavani prachu nebo pouzijte
prumyslovy vysavaé¢ podle normy
TRGS553.

* P¥i brouseni kovl nepouzivejte vak na
prach ani odsavac bez odpovidajici ochrany
pred jiskfenim.

* Nebruste plochy magnesia. Nebezpedi
vybuchu!

Vak na prach (obr. A)

Vak na prach (3) pfipojte k pfistroji pfes adaptér
(5) a kanal na odvod prachu (6). Pro docileni
efektivniho odsavani vyprazdnéte vak, je-li
z jedné tretiny plny.

Odsavac (obr. E)

Odstrante adaptér vaku na prach (5) od
kanalu na odvod prachu (6). Na vyvod (6)
pfipojte adaptér vysavace (4) a do né&j napojte
vysavac.

Doporucéeni pro praci

* Vzdy se fidte bezpe€nostnimi pfedpisy.

+ Zajistéte obrabény material.

* Na nastroj tlacte jen zlehka. PfiliSny tlak
nezvySi kvalitu brouSeni, pouze snizuje
Zivotnost pfistroje a brusny papir se trha.

« Zamezte pretézovani pfistroje.

Brouseni

Tato ru€ni excentricka bruska zanechava

hladké plochy, proto neni nutné brousit ve

smeéru sval.

* Vzdy namontujte pfidavnou rukojet (7).

* Nastavte rychlost otacek koleCkem pro
elektronickou regulaci otacek (2).

« Zapnéte pfistroj vypinacem (1).

» ZacCnéte nejhrubSim papirem.

* Vysledky brou$eni kontrolujte v kratkych
Casovych rozestupech.
* Po ukonceni prace pfistroj vzdy vypnéte.

O nejvhodnéjSich doplnicich se Informujte
u Vaseho prodejce naradi DEWALT.

Udrzba

DeWALT jsou elektrické pfistroje s dlouhodobou
Zivotnosti a co mozna nizkymi naklady na
udrzbu. Pro dlouhodoby a bezvadny chod je
v8ak zapotrebi pravidelné cisténi.

* P¥istroj nepotiebuje pfimazavani.

» Udrzujte otvory pro pfivod vzduchu trvale
prichodné a pravidelné je procistujte
mékkym hadrikem.

Vyména brusného talife a brzdy
(obr. G)

Brusny talif (8) i jeho brzda (12) jsou soucasti

podléhajici opotfebeni. Talif je zapotfebi

vymenit, jakmile se objevi vyrazné znamky

opotfebeni. Brzdu talife vymérite, zvysi-li se

znatelné rychlost talife pfi volnobé&hu.

*  Vyjméte vidlici pfivodni $idry ze zasuvky.

*  Vyjméte 3 Sroubky (13) a odejméte brusny
talir.

*  Vyménte brusny talif (brzdu) a zasSroubujte
zpét Sroubky. Dbejte na spravné nastaveni
brzdy.

Ochrana zivotniho prostredi

Tridéni odpadu. Tento vyrobek nesmi byt
likvidovan spolu s béZznym komunalnim
odpadem.

AZ nebudete vas vyrobek DEWALT dale
potifebovat nebo uplyne doba jeho Zivotnosti,
nelikvidujte jej spolu s domovnim odpadem.
Zafizeni zlikvidujte podle platnych pokynu
o tfidéni a recyklaci odpadu.

{Ay Tridény odpad umoziuje recyklaci
‘{é a opétovné vyuziti pouzitych vyrobku
a obalovych materialt. Opétovné pouziti
recyklovanych materialll pomaha chranit
zivotni prostredi pfed znecisténim
a snizuje spotiebu surovin.
PFi zakoupeni novych vyrobk( vam prodejny,
mistni sbérny odpadl nebo recyklaéni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadl z domacnosti.



Spole¢nost DEWALT poskytuje sluzbu sbéru
a recyklace vyrobkl DEWALT po skonceni
jejich technické zivotnosti. Chcete-li vyuzit
této sluzby, dopravte prosim VaSe nepotfebné
vyrobky do znackového servisu, kde na vlastni
naklady zajisti jejich recyklaci a ekologické
Zzpracovani.

Adresu vaSeho nejblizSiho autorizovaného
stfediska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu. Seznam servisnich stredisek
DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com

ES Prohlaseni o shodé

C€

DwW443
odpovida normam 89/392/EEC, 89/336/EEC,
73/23/EEC, prEN50144, EN55014

L,, (akusticky tlak) 85,2 dB (A)

L. (akusticky vykon) 98 dB (A)
Stala efektivni hodnota zrychleni < 2.5 m/s®

DEWALT, Idstein, Germany



Bezpecnostni predpisy

Upozornéni! Pfi pouzivani elektrického naradi
musi byt dodrzovany nasledujici bezpecnostni
predpisy, aby se pfedchazelo urazu el. proudem,
riziku pozaru a osobnim zranénim. Pfed
zapocCetim prace s témito pfistroji si nejprve
pozorné prectéte vdechny pokyny a zajistéte
jejich dodrzovani.

Pro bezpe€nou praci:

Doporucujeme pouZzivat ochranu sluchu pfi
akustickém tlaku vys8im nez 85,0 dB (A).
Udrzuijte své pracovisté v Cistoté. Neporadek
na pracovisti zvySuje moznost nehody.
Dbejte na pracovni prostfedi. Nevystavujte
el. naradi desti. Nepouzivejte jej ve vihku,
mokru a ve vybusném prostfedi. Dbejte na
dobré osvétleni.

Chrante se pfed urazem el. proudem.
Vyhybejte se doteku uzemnénych pfedmétu
jako napf.: potrubi, topnych téles, sporaki,
ledniCek a pod.

Chrante el. naradi prfed détmi. Nenechte
nikoho dalSiho dotykat se el. naradi nebo
pfivodniho kabelu. Nepoustéjte nikoho
nepovolaného na pracovisté.

BezpecCné uloZte nepouzivané el. naradi.
NepouZzivané el. nafadi musi byt ulozeno na
suchém a uzamceném misté mimo dosah
déti.

NepretéZujte elektrické naradi. Nejlépe a
nejbezpecnéji pracujete v doporuceném
pracovnim rozsahu.

Pouzivejte spravné elektrické naradi.
Nepouzivejte pfili§ slabé el. nafadi pro
téZké prace. PouZivejte el. naradi jen k
ucellim a pracem, ke kterym je uréeno.
Napf.: nepouZivejte rucni okruzni pily ke
kaceni stromud nebo k fezani vétvi.
PouZivejte ochranné bryle. Pfi prasnych
pracech pouzivejte kryt obliCeje nebo
masku.

UZivejte Fadny pracovni odév. Nenoste volny
odév ani zadné mddni dopliky Ci Sperky,
mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi
el. naradi. Pfi praci venku doporucujeme
pouzivat gumové rukavice a obuv
s protiskluzovou podrazkou. Mate-li delSi
vlasy, noste sitku na vlasy.

Nepouzivejte pfivodni kabel k jinym Géelim.
Nikdy nepfena$ejte el. naradi za pfivodni
kabel a ani jej nepouzivejte k vytazeni
vidlice ze zasuvky. Chranite pfivodni kabel

pfed horkem, olejem, mastnotou a ostrymi
hranami.

ZabezpecCte opracovavany predmét.
K upinani pfredmétd pouzivejte upinacich
pfipravkl, svorek nebo Sroubového
svéraku. Je to mnohem bezpecCnéjsi
drzeni nez rukou a mlzete pfi tom el. naradi
ovladat obéma rukama.

Dbejte na pevny postoj pfi praci. Vyvarujte
se abnormalniho drzeni téla. Zajistéte si
bezpecny postoj a rovnovahu po celou dobu
prace.

Provadéjte peclivé udrzbu svého el. naradi.
Udrzujte nastroje ostré a Cisté. Tyto jsou
zarukou pfesné a bezpecné prace. Dbejte
pokynu pro udrzbu a k vyméné nastroja.
Pristroj udrzujte v Cistoté, vétraci otvory
Cisté a prlchodné. Do motoru se nesmi
dostat cizi téliska. Kontrolujte pravidelné
pfivodni kabel a vidlice. Jsou-li poSkozeny,
nechté je neprodlené vymeénit odbornikem.
Kontrolujte pravidelné prodluZovaci kabel a
je-li poSkozen, nahradte jej jinym. Rukojeti
udrzujte suché a Cisté a chrante je pred
olejem a mastnotou.

Vytahnéte pfivodni kabel ze zasuvky.
Po ukonc&eni prace, pfed udrzbou a pfed
vyménou nastroju a pfislusenstvi vSeho
druhu, napf.: pilovych kotoucu, pilovych
listd, vrtakd, nozd a pod.

Pouzivejte venkovni prodluZovaci kabel.
Ve venkovnim prostfedi pouzivejte
prodluzovaci kabel radné oznaceny
a urceny pro praci venku.

Nenechavejte zastrCeny zadné montazni
kli¢e a kliCky. Pfed zapnutim se prfesvédcte,
zda jsou z pohyblivych a rotacnich ¢asti el.
naradi odstranény vesSkeré upeviovaci Ci
sefizovaci klice a klicky.

Zabrante neumysinému spusténi.
NeprenaSejte zadné el. naradi zapojené
do sité s prstem na vypinaci. Pfesvédcte
se, ze pred pfipojenim do sité je pfistroj
vypnut.

Budte vzdy pozorni. Vénujte pozornost
tomu, co délate. Postupujte, rozumné.
Nepouzivejte elektrické naradi jste-li
nesoustfedéni nebo unaveni.

Zapnéte odsavani prachu. Je-li pfistroj
vybaven odsavanim prachu nebo pfipojkou
pro pfipojeni vnéjSiho odsavani prachu,
pfesvédcte se, je-li pfipojené a Ffadné
pracuje.



«  Zkontrolujte, zda el. nafadi neni poSkozeno.
Pfed kazdym dalSim pouzitim peclivé
zkontrolujte ochranné kryty a vSechny
lehce poSkozené Casti a posudte, zda
jsou schopny fadné pracovat a plnit
vSechny urcéené funkce. Zkontrolujte
vSechny pohyblivé ¢asti, které mohou
ovlivnit spravnou funkci el. nafadi a
posudte, zda jsou funkéni. PoSkozené dily
a ochranné kryty musi byt fadné opraveny
nebo vyménény odbornym servisem
DeEWALT. PoSkozené vypinaCe nechte
neprodlené vyménit odbornym servisem
DeWALT. Nepouzivejte el. naradi, které
nelze vypinaem vypnout nebo zapnout.

« Upozornéni. V zajmu Vasi vlastni
bezpelnosti pouzivejte pouze pfislusenstvi
a pridavna zafizeni uvedena v katalogu
DeWALT nebo v navodu k obsluze. Pouziti
jiného pfislusenstvi, nez takového, které
je doporuceno v katalogu DEWALT nebo
v navodu k obsluze, snizuje Va$i osobni
bezpelnost.

» Pfipadnou opravu vyzadejte u povéfeného
servisu DEWALT. Toto el. nafadi odpovida
platnym bezpecénostnim predpistim, Veskeré
opravy musi byt provadény kvalifikovanymi
osobami za pouziti originalnich nahradnich
dila.

Tyto bezpecnostni pfedpisy opatrujte a dobfe
je ulozte!

Doplriujici bezpe¢nostni pokyny

« Pfi praci s kovem zajistéte, aby byl
zaloZen proudovy chrani¢ (RCD), aby bylo
zabranéno zbytkovému riziku zplsobenému
kovovymi pilinami.

 Pokud RCD vypina napdjeni, dopravte
zafrizeni autorizovanému servisnimu
zastupci DEWALT.

Doplrikova udrzba
Pfi praci s kovem se za extrémnich
A podminek muze v obalu stroje hromadit
vodivy prach. To mGze mit za nasledek

snizeni izolace zafizeni a muze dojit k
urazu elektrickym proudem.

Usazovani kovovych &astic uvnitf zafizeni
zabranite pravidelnym dennim cCiSténim
ventilaénich otvoru.

* Odpojte elektricky pfivod zafizeni.
« Vétraci Stérbiny profouknéte suchym
stlaenym vzduchem.

Pfi provadéni této udrzby pouZivejte
ochranné bryle.



Politika nasich sluzeb zakaznikum

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat
radu ¢i pomoc, obratte se s divérou na nas
nejblizsi servis DEWALT, kde Vam vysSkoleny
personal poskytne nasSe sluzby na nejvyssi
arovni.

Zaruka DEWALT

Blahopiejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. Nas zavazek ke
kvalité v sobé& samoziejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznikim. Proto poskytujeme zaru¢ni
dobu daleko presahujici minimalni poZzadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umoziuje
poskytnout Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud
se objevi v pribéhu 30 dni od zakoupeni naradi
jakykoliv nedostatek podléhajici zaruce, bude
Vam u Vaseho obchodniho nafadi vyménéno
za nové. Diky 1 ro€ni zaruce jistoty mate
narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma
DEWALT garantuje po dobu trvani zarucni
doby (24 mésicl pfi nakupu pro pfimou
osobni spotiebu, 12 mésicu pfi nakupu pro
podnikatelskou €innost) bezplatné odstranéni
jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady za
nasledujicich podminek:

Pristroj bude dopraven (spolu s originalnim

zarucnim listem DEWALT a s dokladem

o nakupu), do jednoho z povéfenych

servisnich stfedisek DEWALT, které jsou

autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

» Pristroj byl pouzivan pouze s originalnim
pfislusenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a prislusenstvim BBW ¢i Piranha, které
je vyslovené doporucené jako vhodné
k pouziti spolu s pfistrojem DEWALT.

»  P¥istroj byl pouzivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

* Motor pfistroje nebyl pfetéZzovan a nejsou
viditelné zadné znamky poskozeni vlivem
vnéjsich vlivy.

« Do pristroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvori personal
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zaruc€nich
oprav.

zst00047693 - 16-07-2007
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Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny
provadéné opravy a vyménéné nahradni dily
dalSi servisni zaruéni dobu v trvani 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotfebni pfislusenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci noze,
brusné kotouce, pilové listy, pilové kotouce,
brusny papir, apod.) ani na pfisluSenstvi
pfistroje poSkozené opotfebovanim.

Zarucéni list je dokladem prav spotfebitele
— zakaznika ve smyslu § 620 Obcanského
zakoniku a § 429 Obchodniho zakoniku.
Patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho
katalogového a vyrobniho Cisla jako jeho
pfisluSenstvi. Pfi kazdé reklamaci je tfeba tento
zarucni list predlozit prodavajicimu, pfipadné
servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zaruc¢nich oprav. Ve vlastnim
zajmu si ho proto spolu s originalem dokladu
o nakupu peclivé uschovejte.

DeEWALT nabizi rozsahlou sit' autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych stredisek.
Jejich seznam najdete na zaru¢nim listé. DalSi
informace tykajici se servisu mizete ziskat
na niZze uvedenych telefonnich €islech a na
internetové adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modrany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204

recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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RANDOM ORBIT SANDER 2

DW443 - - - - - B

800

12



13



14






)

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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